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A szelektalas professzionalis kozpontja
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Varosgazdalkodasi Kft. SORTING PLANT

The professional center of selection

A Debreceni Regionalis Hulladékkezelé Telepen mikodo Valogatduzem az Ujrahasznositas kulcssze-
reploje. Ide érkezik a lakossagtol, intézményektol és ipari partnereinktél szarmazo elklilonitetten gydjtott
hulladék, tovabba 2024-t6l mar a visszavalthaté (DRS) rendszerbdl szarmazé hulladék is. Az Gizemiink-
ben feldolgozasra kerilé szelektiv hulladék mennyisége évrol évre né a tudatos kornyezeti szemléletnek
és a szabalyozasoknak kdszonhetben.

Evente tdbb mint 30 000 tonna Ujrahasznosithaté anyagot dolgozunk fel, amelyet alapos vélogatds utan
— altalaban balazva — tovabbitunk partnereinknek hasznositasra.

A 2019-ben telepitett, 2025-ben kibovitett mechanikai-optikai valogatorendszeriink félautomatizalt
maddon végzi a szelektalast: modern eszkdzeink mechanikai és optikai elveken miikodnek, a kézi mun-
kaeré6 els6sorban mindségellendrzést végez.

The Sorting Plant at the Debrecen Regional Waste Management Plant is a key player in recycling. Separately
collected waste from the public, institutions and our industrial partners arrives here, as well as waste from the
returnable system (DRS) from 2024. The amount of selective waste processed in our plant is increasing year
by year thanks to our conscious environmental approach and regulations.

We process more than 30,000 tons of recyclable materials annually, which, after thorough sorting, we forward
to our partners for utilization, usually baled.

Our mechanical-optical sorting system, installed in 2019, extended in 2025 performs selection in a
semi-automated manner: our modern devices operate on mechanical and optical principles, and manual labor
primarily performs quality control.




A valogaté technoldgia egy tobb mint harmincot szallité- és gyorsitdszalagot, valamint a valogatds
részfazisait magaban foglald rendszert jelenti, amely elején egy olyan zsakfeltépo berendezés talal-
hatd, amely t6bb funkcidt is betolt: egyrészt elvégzi a zsdkok feltépését, a szallitds soran esetlegesen
Osszetomorodott hulladék fellazitdsat, masrészt egyenletes mértékben adagolja a hulladékot a
szallitdszalagra, annak érdekében, hogy a technoldgia tovabbi berendezései egyenletesen elosztva és
ne hulldmokban érkezve kapjak meg a valogatandd hulladékot. A zsakfeltépd berendezéssel emellett a
szelektalds tempdjat is tag tartomanyban lehet szabdlyozni, ugyanakkor az Gzemeltetés soran szem
el6tt kell tartanunk, hogy a minéség nem mehet a mennyiség rovasara.

The sorting technology is a system that includes more than thirty-five conveyor and acceleration belts, as
well as the sorting sub-phases, at the beginning of which there is a bag-tearing device that performs
several functions: on the one hand, it tears the bags, loosens any waste that may have compacted during
transportation, and on the other hand, evenly distributes the waste onto the conveyor belt, so that the other
equipment in the technology receives the waste to be sorted evenly distributed and not in waves. The
bag-tearing device also allows the speed of sorting to be regulated over a wide range, but during operation
we must keep in mind that quality cannot be at the expense of quantity.

A zsdkfeltépb berendezés utdn az elévalogaté helyiség taldlhatd, ahol 6 munkavallalé tavolitja el
a nagy méretli hulladékokat a szdllitdszalagrél (nagy méretli kartondobozok, extra méreti
(takard)félidk, stb.). A tulméretes hulladékok manudlis levalasztisa azért fontos, mert a
valogatdrendszer optikai része nem a nagy darabos hulladék elkiilénitésére van optimalizalva.
Emellett a tul nagy méretli hulladék a szallitészalagok talalkozasanal, vagy bizonyos garatokban
keresztbe fordulva anyagtorlddast, duguldst okozhat. Az elévalogaté munkaallomasoknal a
hulladék frakcionalt levalasztasa torténik, azaz mar itt kiilén gy(jtjiik a hulldAmkartont, a félia
hulladékot és az egyéb tulméretes anyagokat.

After the bag-opening device, there is a pre-sorting room where 6 workers remove large waste from the
conveyor belt (large cardboard boxes, extra-large (covering) films, etc.). Manual separation of oversized
waste is important because the optical part of the sorting system is not optimized for the separation of
large pieces of waste. In addition, oversized waste can cause material congestion and blockages at the
junction of conveyor belts or in certain hoppers by turning crosswise. At the pre-sorting workstations,
fractional separation of waste takes place, i.e. here we collect corrugated cardboard, foil waste and other
oversized materials separately.




A szelektiv hulladék valogatdsanak kovetkezd berendezése az lgynevezett ballisztikus szeparator,
amely mechanikai elven mikddve valasztja harom csoportra a hulladékot. A szeparator 8 db,
egymashoz képest hosszanti, ballisztikus palydan mozgd lapatbdl all, amelyek racsos kialakitasuak.
A rdcsokon az 50 milliméternél kisebb frakcié atesik, és egy szallitészalagon keresztiil egy multilift-
es konténerbe keril. Ez a frakcid — méreténél (is) fogva — nem hasznosithatd; jellemzéen apré
darabos papir, apré mlanyag darabok, por, féld, kavicsok és egyéb szennyez6dések kerulnek igy
levalasztasra. A ballisztikus szeparator emellett — mivel az emlitett lapatok nem vizszintesen
mozognak, hanem egy elére bedllitott délésszégben — elkiloniti a 2 és 3 dimenzids hulladékot. A
2D hulladékok — szélesség és hossz mellett értékelheté6 magassaggal nem rendelkeznek (félia és
papir) ,felvandorolnak” a szeparator felsébb részére. A 3D hulladékok (amelyeknek magassaguk is
van) ezzel szemben legurulnak a lapatsor aljara, és az ott talalhato szallitészalagon kertilnek
tovabbitasra.

The next device for selective waste sorting is the so-called ballistic separator, which operates on a
mechanical principle and separates waste into three groups. The separator consists of 8 blades,
longitudinal to each other, moving in a ballistic path, which are of a grid design. The fraction smaller than
50 millimeters falls through the grids and is transferred to a multi-lift container via a conveyor belt. This
fraction - due to its size - cannot be utilized; typically small pieces of paper, small pieces of plastic, dust,
soil, pebbles and other impurities are separated in this way. The ballistic separator also separates 2- and
3-dimensional waste - since the aforementioned blades do not move horizontally, but at a preset angle
of inclination. 2D waste - which has no appreciable height in addition to width and length (film and
paper) - "migrates" to the upper part of the separator. 3D waste (which also has height) on the other
hand rolls to the bottom of the row of blades and is conveyed on the conveyor belt located there.
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A 3D vonalon a PET palackokat, a HDPE-flakonokat, a
polipropilén csomagoléanyagokat, a tarsitott italos kartont,
illetve a 2D vonalon a polietilén és polipropilén féliat az
ugynevezett gyorsitészalagok végén talalhaté optika és a vele
6sszekottetésben Lévo sliritett levegés rendszer segitségével
valogatjuk le. Az optikai rendszer felismeri a hulladék anyagat
és szinét, és amennyiben az megfelel a beallitott
anyagtipusnak, a leveg6vel miikddé rendszer (a
gyorsitdszalagokon felgyorsitott) hulladékot ,atfujja” egy masik
szallitészalagra. E berendezésekkel a PET-palackot szin szerint
harom frakcidra valogatjuk (1. viztiszta, 2. kék, 3. szines (zéld,
barna, sarga stb.).

On the 3D line, PET bottles, HDPE bottles, polypropylene packaging
materials, associated beverage cartons, and on the 2D line, polyeth-
ylene and polypropylene foil are sorted using optics at the end of the
so-called accelerator belts and the compressed air system connected
to it. The optical system recognizes the material and color of the
waste, and if it matches the set material type, the air-operated
system “blows” the waste (accelerated on the accelerator belts) onto
another conveyor belt. With these devices, the PET bottles are
sorted into three fractions by color (1. clear, 2. blue, 3. colored

(green, brown, yellow, etc.).

Az aluminium dobozokat drvénydramu | Az optika altal levalogatott hulladék az
szeparatorral, az dnozott (vas) dobozokat pedig utdévalogatd kabinban utévalogatason,
magnesszeparatorral kilénitjuk el. mindségellendrzésen esik at, végul balakat

Aluminum cans are separated with an eddy current készitiink beldle.

separator, and tinned (iron) cans with a magnetic The waste sorted by the optics undergoes

separator. post-sorting and quality control in the post-sorting
cabin, and is finally made into bales.
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